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Express Penta H

Express Penta H Quick

Express

Poliwinylosiloksanowe masy wyciskowe

Opis produktu

Express Penta H i Express Penta H Quick sg masami silikonowymi o addycyjnym sposobie wigzania i
gestej konsystencji przeznaczonymi do stosowania z urzgdzeniem mieszajgcym Pentamix™.
Wszystkie wymienione produkty prod. sg przez 3M ESPE. Express Penta H jest masg hydrofilng.
Masy konfekcjonowane sg w opakowaniach z folii aluminiowej, z ktérych kazde zakonczone jest
zamknieciem PentaMatic. Zamkniecie PentaMatic otwiera automatycznie opakowanie foliowe w
momencie, gdy tlok wytworzy w urzgdzeniu Pentamix wystarczajgce cisnienie.
Srednioszybkowigzaca masa Express o $redniej gestosci, $rednioszybkowigzaca masa Express o
rzadkiej konsystencji i szybkowigzgca masa Express o rzadkiej konsystencji sg hydrofilnymi masami
silikonowymi produkowanymi przez 3M ESPE, przeznaczonymi do bezposredniej aplikacji w jamie
ustnej przy uzyciu podajnika (numer katalogowy: 7304).

F Szczegotowe informacije dotyczace wymienionych produktow zawarte sg w oddzielnych
instrukcjach. Instrukcje uzycia przechowywac przez caly czas stosowania produktow.

Wskazania
» Wyciski do koron, mostow, wkfadéw i naktadow

Czynnosci wstepne

tyzka wyciskowa:

Najbardziej odpowiednie sg sztywne, nie perforowane tyzki metalowe lub tyZki indywidualne z

tworzywa sztucznego. Mozna réwniez stosowac tyzki perforowane. Zablokowanie dystalnej krawedzi

tyzki wyciskowej silikonem lub materiatem termoplastycznym umozliwia kontrolowanie wyptywu masy.

Ma to korzystne znaczenie szczegolnie przy pobieraniu wycisku w obrebie zebéw trzonowych.

A0 Aby zwiekszy¢ przyleganie masy, nanies¢ pedzelkiem cienkg warstwe kleju do mas
poliwinylosiloksanowych VPS Tray Adhesive, prod. przez 3M ESPE na powierzchnie tyzki. Lyzke
wyciskowg pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia kleju (przynajmniej 5 min., idealnie 15 minut).
Stopieh wysuszenia sprawdzi¢ opuszkg palca.

Pojemnik PENTA / opakowanie z folii aluminiowej:

40 Opakowania foliowe z masami Express Penta H i Express Penta H Quick wiozy¢ do
odpowiednich, przewidzianych tylko dla nich pojemnikéw!

40 Opakowania foliowe z masami Express Penta H i Express Penta H Quick stosowa¢ wytgcznie z
koncowkami mieszajacymi Penta, produkowanymi przez 3M ESPE.

40 W przypadku zastosowania nowego opakowania masy, przed aplikacjg masy na tyzke wyciskowg
usung¢ niewielkg porcje materiatu (pasek o dtugosci ok. 3 cm). Wydostajgca sie, prawidtowo
zmieszana masa powinna mie¢ jednolity kolor.

40 Przed rozpoczeciem mieszania, gdy przed wiozeniem pojemnika Penta zatozono w nim nowg
koncowke mieszajacg sprawdzi¢, czy watek napedu wnika do koncowki mieszajace;.

Podajnik/ nabgj

40 Umiesci¢ w podajniku nabéj zawierajacy srednioszybkowigzacg mase Express o $redniegj
konsystencji, Srednioszybkowigzgcg mase Express o rzadkiej konsystencji lub szybkowigzacg
mase Express o rzadkiej konsystencji.
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A0 Bezposrednio przed uzyciem sprawdzi¢ droznos$é obydwu otworéw naboju. W przypadku nowo
zatozonych nabojéw nalezy wycisnaé niewielkg ilos¢ pasty do momentu réwnomiernego wyptywu
pasty i katalizatora.

40 Nastepnie zatozy¢ nowg koncéwke mieszajaca (numer katalogowy: 9415) i w razie potrzeby
zatozy¢ koncéwke wewnatrzustng (numer katalogowy: 7319).

- Zamiast koncowki wewnatrzustnej mozna zastosowac strzykawke do elastomerow
napetniong bezposrednio z koncowki mieszajace;j.

- Zwigzanego materiatu nie wyciskac sitg z koncowki mieszajacej, poniewaz moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia naboju i koncéwki mieszajacej, a w konsekwencji do
nieszczelnosci.

Retrakcja

Odpowiednimi srodkami retrakcyjnymi sg roztwory na bazie chlorku hydroksylowego glinu lub
siarczanu glinu.

40 Miejsca podlegajace odwzorowaniu utrzymaé w suchosci.

40 W przypadku preparacji poddzigstowych zastosowac nici lub pierscienie.

40 Przed pobraniem wycisku doktadnie wyptuka¢ pozostatosci srodka retrakcyjnego i osuszy¢.

Dozowanie i mieszanie

40 Masy Express Penta H i Express Penta H Quick sg dozowane i mieszane automatycznie w
urzadzeniu Pentamix. Pasta bazowa i katalizator mieszane sg w stosunku objetosciowym 5:1.

40 Masy Express o rzadkiej i Sredniej gestosci sg dozowane i automatycznie mieszane w podajniku.
Pasta bazowa i katalizator mieszane sg w stosunku objetosciowym 1:1.

Czasy stosowania

Czas pracy od poczatku Czas wigzania w jamie
mieszania* ustnej**
min:sek min:sek
Express Penta H 1:30 (23°C) 5:00
Express Penta H Quick 1:00 (23°C) 3:30
Express masa o sredniej gestosci 1:30 (23°C) 5:00
Srednioszybkowigzaca 1:00 (37°C)
Express masa 0 matej gestosci 1:30 (23°C) 5:00
Srednioszybkowigzaca 1:00 (37°C)
Express, masa 0 matej gestosci 1:00 (23°C) 3:30
szybkowigzaca 0:30 (37°C)

Podane czasy dotyczg temperatury 23°C lub 37°C. Wyzsze temperatury skracajg, nizsze wydtuzajg
catkowity czas pracy.

* Poczatek mieszania= poczatek wptywania pasty do koncowki mieszajacej
** W przypadku facznego zastosowania mas obowigzuje dtuzszy czas wigzania

Pobieranie wycisku

Uwagi
Podczas mieszania nalezy koniecznie obserwowac pojawienie sie past w koncowce mieszajacej
oraz upewnic sie, ze pasta podstawowa i katalizator przedostajg sie do koncowki mieszajacej
(zielona i biata pasta w przypadku Express Penta H, jasnozielona i ciemnozielona pasta w
przypadku Express Penta H Quick, fioletowa i jasnobrgzowa pasta w przypadku
Srednioszybkowigzacej masy Express o $redniej gestosci, zielona i niebieska pasta w przypadku
Srednioszybkowigzacej masy Express o rzadkiej konsystencji oraz niebieska i szara pasta w
przypadku szybkowigzacej masy Express o rzadkiej konsystencji).
Zbyt wczesne wprowadzenie masy wyciskowej ze strzykawki do kieszonki i na powierzchnig filaru,
gdzie panuje wyzsza temperatura moze spowodowac, ze zwigze ona szybciej niz materiat na
tyzce, wptywajgc negatywnie na doktadnos¢ wycisku.
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Wycisk technikg dwuczasowa, masami o r6znych gestosciach

40 Pokrytg klejem tyZzke wyciskowg wypetni¢ masg Express Penta H lub Express Penta H Quick i
pobra¢ wycisk wstepny.

40 Po wyjeciu z jamy ustnej wycisk wstepny dokfadnie oczysci¢ i osuszy¢. Wycigé podcienia i
wystarczajaca ilos¢ kanatdw odptywowych.

40 Natozy¢ $rednioszybkowigzacg mase Express o sredniej gestosci, srednioszybkowigzgcg mase
Express o rzadkiej konsystencji lub szybkowigzgacg mase Express o rzadkiej konsystencji w
odpowiednie miejsca wycisku wstepnego. W razie potrzeby ostrzyknagé oszlifowane zeby. W
trakcie aplikacji, aby unikngé zamkniecia pecherzykow powietrza, przez caly czas utrzymywac
koncowke wewnatrzustng zanurzong w aplikowanej masie.

40 Ponownie umiesci¢ wycisk wstepny w jamie ustnej.

40 Po uplywie czasu wigzania wyjg¢ wycisk z jamy ustnej.

40 Sprawdzi¢ kieszonki opracowanych zebow i zeby sasiednie. Usung¢ jakiekolwiek pozostatosci
spolimeryzowanej masy.

Wycisk technika jednoczasowa, masami o réznych gestosciach

A0 Pokrytg klejem tyzke wyciskowg wypemi¢ masg Express Penta H lub Express Penta H Quick.

40 W trakcie napemiania tyzki przez asyste lekarz moze rozpocza¢ ostrzykiwanie oszlifowanych
zebow srednioszybkowigzacg masg Express o sredniej gestosci lub srednioszybkowigzacag masg
Express o rzadkiej konsystencji. Ostrzykiwanie opracowanych zebéw powinno zakonczy¢ sie
jednoczesnie z catkowitym wypetnieniem tyzki. W trakcie aplikacji, aby unikngé zamkniecia
pecherzykéw powietrza, przez caty czas utrzymywac koncéwke wewnatrzustng zanurzong w
aplikowanej masie.

40 Powoli umiesci¢ napetniong tyzke w jamie ustnej wprowadzajac jg réwnolegle do osi
opracowanych zebéw. Pobra¢ wycisk nie stosujac nacisku. Unika¢ kontaktu zebdéw ze scianami
tyzki.

A0 Po uptywie czasu wigzania wyjg¢ wycisk z jamy ustnej.

A0 Dokfadnie sprawdzi¢ kieszonki opracowanych zebdw i zeby sasiednie. Usung¢ jakiekolwiek
pozostato$ci zwigzanej masy.

Po pobraniu wycisku

A0 Dokfadnie sprawdzi¢ kieszonki opracowanych zebdw i zeby sasiednie. Usung¢ jakiekolwiek
pozostato$ci zwigzanej masy.

Dezynfekcja

40 Wyciski umiesci¢ w standardowych ptynach do dezynfekcji mas wyciskowych, np.Impresept prod.
dla 3M ESPE, w czasie okreslonym przez producenta ptynu. W przypadku preparatu Impresept*
zalecany czas dezynfekcji wynosi 10 minut. Przedtuzona dezynfekcja moze prowadzi¢ do
uszkodzenia wycisku
* Impresept nie jest dostepny we wszystkich krajach

40 Po dezynfekcji wy ptukaé wycisk pod biezacg woda przez okoto 15 sek.

Odlewanie modelu

A0 Aby unikng¢ powstania pecherzykéw powietrza w modelu, bezposrednio przed odlaniem wyptukac
i osuszy¢ wycisk lub zastosowaé silikonowy surfaktant.

40 Wycisk odla¢ najwczesniej po uptywie 30 minut stosujac twardy gips. Modele z wykonanych
wyciskéw mozna odlewa¢ maksymalnie do dwdch tygodni. Nie istniejg inne ograniczenia czasowe.

40 Wyciski mozna pokrywaé srebrem lub miedzia.

Czyszczenie

401 Rozmontowa¢ podajnik. Uchwyt i ttok podajnika sterylizowa¢ oddzielnie w temperaturze do 135°C
lub wyczysci¢ przy uzyciu ogolnie dostepnych srodkéw czyszczacych nie zawierajgcych
organicznych rozpuszczalnikdw takich jak np. alkohole. Nie stosowa¢ srodkéw dezynfekcyjnych.

40 Nie zwigzang mase mozna usung¢ etanolem.

A1 Klej z tyzki metalowej mozna usung¢ acetonem.

Uwagi
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Warstwa inhibicji tlenowej na powierzchni materiatéw kompozytowych, np. w przypadku wypetnien
lub odbudowanych zrebéw korony moze zakioci¢ proces wigzania silikonéw. Doktadnie usung¢
warstwe inhibicji przed pobraniem wycisku.

Uzytg koncéwke mieszajgcg pozostawi¢ do momentu pobierania kolejnego wycisku jako
zamkniecie pojemnika. Zdejmowanie i ponowne zaktadanie zuzytej koncoéwki mieszajacej moze
spowodowac¢ wymieszanie past i zaczopowanie otworéw pojemnika.

Nie stosowac¢ mas Express tgcznie z masami silikonowymi o kondensacyjnym sposobie wigzania.
Nawet sladowe ilosci C-silikonéw mogg zakiici¢ proces wigzania mas poliwinylosiloksanowych.
Jednorazowe rekawiczki lateksowe moga zaktoci¢ wigzanie A-silikonow. Stosowaé rekawiczki
winylowe.

Unika¢ kontaktu wycisku z ptynami zawierajgcymi rozpuszczalniki. Wymienione ptyny mogag
spowodowaé pecznienie wycisku i niedoktadnos$¢ odlanego modelu.

Srodki ostroznosci

U os6b wrazliwych nie mozna wykluczy¢ reakcji uczuleniowych na produkt. W przypadku wystapienia
reakcji alergicznych nalezy zaprzestaé jego stosowania i usung¢ mase z jamy ustne;.

Dane techniczne
Masy wyciskowe spetaniajg wymogi hormy ISO 4823

Express | Express | Express masa Express masa Express, masa
Penta H | Penta H | o Sredniej gestosci o rzadkiej konsystencji | o rzadkiej
Quick Srednioszybkowigzaca | srednioszybkowigzaca | konsystencii
szybkowigzaca
Odksztatcenie | 2,9% 2,7% 2-6% 2-6% 2-6%
przy sciskaniu
Odprezenie 99,7% | 99,5% >99,0% >99,0% >99,0%
elastyczne
Zmiana -0,2% -0,2% <0,3% <0,3% <0,3%
wymiaréw
liniowych
(po 24
godzinach)

Przechowywanie i trwatosé

Masy przechowywac w temperaturze ponizej 25°C.
Nie stosowaé po uptywie daty przydatnosci do uzycia.
Wyciski przechowywaé¢ w temperaturze ponizej 30°C.

Informacje dla klienta

Nikt nie jest upowazniony do udzielania informacji niezgodnych z informacjami zawartymi w tej
instrukcji.

Gwarancja

3M ESPE gwarantuje, ze ww. produkt pozbawiony jest wszelkich wad materiatowych i produkcyjnych.
3M ESPE NIE UDZIELA ZADNYCH DODATKOWYCH GWARANCJI, W TYM ZADNYCH
GWARANCJI DOROZUMIANYCH LUB DOTYCZACYCH SPRZEDAZY, LUB PRZYDATNOSCI DO
OKRESLONYCH CELOW. Kazdy uzytkownik ww. produktu powinien sam okresli¢ jego przydatno$é w
konkretnym przypadku.3M ESPE zobowigzuje sie do naprawy lub wymiany produktow, ktére po
udowodnieniu okazg sie wadliwe w okresie gwarancyjnym.

Ograniczenie odpowiedzialnosci

O ile nie jest to zabronione przez prawo, 3M ESPE nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody i straty
posrednie, bezposrednie, zamierzone lub przypadkowe, wynikajgce z uzycia lub nieumiejetnosci
uzycia powyzszego produktu, bez wzgledu na podang przyczyne, gwarancje, umowe, zaniedbanie lub
odpowiedzialnosé.
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Dystrybutor w Polsce:
3M Poland Sp. z 0.0.
Al. Katowicka 117, Kajetany

05-830 Nadarzyn
tel. (22) 739 60 00, fax (22) 739 60 01

Informacja z 12/03
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